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好水是这样来的

水是生命的源泉，我们生活中甘甜的饮用水是怎么进入千家万户的呢？11月16日下午，
我们春城晚报的小记者探访了云南大山饮品有限公司。

泉水取自云南山泉生产基地水源特控区 497 米深的地下，通过管道经过钛棒等三层过
滤。每一滴水经过268项检测，每一只水桶通过23道清洗消毒，然后再通过全自动化生产线进
行灌装、压盖、打码、包装、套袋、储运。

生产车间一个醒目的条幅吸引了我的视线——“一个对产品质量不负责任的人，这个人一
定是道德品质比较糟糕的人，这种人不但害了别人，还害了自己。一个道德品质好的人，一定
能够生产出好的产品。”这次活动，让我深刻理解了公司的经营理念——好水出自大山。

我们每天喝的水来之不易，以后我会更加注重环境保护，节约用水，让地球的明天更加美好。

云南山泉我常喝，但还是第一次参观云南山泉的生产基地和水源地。昨天，我有幸跟随春城晚报的
小记者们亲身探访了云南山泉的厂区。

进入厂区，第一感觉是厂区不算大，外观也很平常。但当我们进入生产车间后，他们严格的管理制度
和先进高效的生产线，改变了我的看法。

参观中，我印象最深刻的有两个环节。第一个环节是验瓶，只见我们日常用的桶装水的空瓶，像一个
个等待检验的士兵，整齐地排列在生产线上，等待着被检验。而正要检验它们的是一位身穿白色工作服
的阿姨，她是通过嗅觉来严格把关的。只见她有条不紊地逐个用鼻子闻瓶口，工作人员告诉我们，一旦她
发现某个瓶子有异味，这个瓶子立刻就“下岗”了。阿姨很辛苦，为了保障安全作业，她们每隔30分钟就
需要换岗休息，如果遇到感冒就暂时不能上岗了。严格的管理制度让我不由得为他们竖起了大拇指！

让我印象深刻的第二个环节是装箱环节。只见约有两个足球场一样大的车间，只有3位工作人员在
工作，但矿泉水却源源不断地被灌瓶、加盖、贴标、装箱……没错，这一切都是由机器完成的！这条生产
线，每分钟可以生产600瓶矿泉水呢，先进、智能、高效的生产线让我大开眼界！

经过这次探秘活动，当我再次拿起云南山泉矿泉水时，我不由地满怀敬意。感谢在云南山泉厂区辛
勤工作的叔叔阿姨们，是你们让我们喝到这样安全放心的矿泉水。

此刻，淡然无味的矿泉水仿佛拥有了让人甜到心里的魔力！

“好水来自大山！”多么熟悉的广告语。很幸运，我以春城晚报小记者的身份，怀着激动
的心情，和大家一起去了神秘的云南山泉水源地，探寻云南山泉的秘密。

进入云南山泉厂区，一位叔叔给我们当讲解员。他告诉我们，目前云南小品牌的水厂
有 386 家，几乎每一个县都有一两家小型水厂，而云南山泉在云南省算是最大的一家。参
观过程中我们了解到，厂区有好几条生产线，每分钟能够生产600多瓶水，整个生产过程都
是智能化、全自动的。当然，生产过程并不像我们想象的那么简单：首先要从地下200多米
深的地方把水抽到厂房，然后经过5微米、1微米和0.2微米三级过滤器进行过滤，再使用臭
氧进行360度无死角消毒。同时要对所有使用的水桶进行近30次的清洗和消毒，才将水灌
进水桶，并贴标、打码、封口、套袋，最后经过106项指标检验合格后才能送到市场上销售。

这位叔叔特别强调，水都有一定的保质期，不能把饮用水放在太阳底下暴晒，虽然水的
保质期写的是几个月、半年或者一年，但最好在一两个月内就喝完。如果是瓶装水打开喝
过，要马上盖好，最好也要在24小时内喝完，不然很容易腹泻。

在厂区实验室里，一个阿姨给我们介绍了很多水的知识。她告诉我们，水是生命之源，
地球上所有生命都离不开水，人类的生存也离不开水。我们身体里有 70.5%的水，大脑有
90%是水，心脏有80%是水。阿姨告诉我们，地球上能直接饮用的水非常有限，地球上的水有
97.5%是盐水，而中国的淡水只占全球淡水的2.8%，为了倡导和鼓励大家节约用水，还确定了
每年的3月22日为世界水日。我记得听大人说过，昆明也是一个供水不足的城市，我们喝的
自来水是松华坝水库供应的。我们一定要从自己做起，从现在做起，和家人一起节约用水。

参观时间虽然只有两个小时，但我们不仅认识了矿泉水的生产过程，还认识了水的分
类，怎样挑选饮用水，怎样测试水的酸碱度等等。这次水源地探秘活动，多么美好，多么值
得回忆啊！

今天下午，我们春城晚报的小记者们参观了位于呈贡的云南山泉水源地。
乘坐大巴车大约一个小时，我们来到了目的地。一位姓夏的叔叔先简单介绍了云南山

泉，然后带领我们参观工厂。
夏叔叔告诉我们，云南山泉是从古月泉里抽上来的，然后流经三层过滤器，第一层5微

米，第二层1微米，最后一层0.2微米，使得水里没有各种小石子、叶子等东西。最后，把滤过
的水装进桶或瓶子里，再送去检验。检验合格的桶或瓶子都要贴标打码才可以出厂。

夏叔叔还带我们走到工厂的尽头，看瓶装水装成箱的过程。水倒进瓶子里，机器装好瓶
盖，然后在传送带上运到像爪子一样的机器面前，那只“大手”把瓶子抓起来，按照每箱的数
量装好，自动打包完成。

夏叔叔告诉我们，工厂不会超过6个人，几乎都是机械化操作。参观完工厂，夏叔叔又
带我们去做了一个关于水是酸性还是碱性的实验。实验完成后，终于去了我盼望已久的云
南山泉水源地——古月泉。

站在水源地的大门口，夏叔叔告诉我们，水源地的防备措施做得很好，有三大级别
防护——一级土地防护、二级动植物防护、三级泉源防护，所以水源不会被污染。水源地周
围有许多树木，像森林一样。

结束了参观，回味着甘甜的泉水，我们恋恋不舍地离开了古月泉。看了工厂严密的防护
层和精细的过滤层，回到家要给没去的妈妈好好介绍一下，告诉她我们今天喝了那么好的
水，还是我们自己家乡的水——云南山泉。

细雨蒙蒙，时薄时浓的雾气弥漫着远处的山，使山的轮廓变得时隐
时现。坐了近一小时的车，我们到达了此行的目的地——云南山泉生产
基地。

一进门，六个黄色大字映入眼中——好水源于大山。水是生命
之源，好的水是怎么生产的呢？好的水是怎样的？这些问题一直困
扰着我。

开始参观了，讲解员先大致地介绍了云南山泉的概况。接下来，就
是让大家“惊掉下巴”的环节——参观生产车间。不说别的，区区一桶桶
装水，都要经过大大小小、繁琐的数十个环节。首先是水质保障，原水经
过3层过滤、臭氧消毒、钛棒过滤；其次是水桶质量保障，水桶先后经过人
工验收、外洗、测漏、消毒，最后才进入生产阶段，灌装、灯验、套标、打码、
套袋、码垛、入库等等。每一项都做到零误差。更厉害的在这儿——生
产瓶装水。当我看着一瓶瓶水从我眼前飞过，旋转着，还没等我看清楚，
那些瓶装水早已被装入箱中封口去了。这惊人的速度，全在于这里的设
备高端、全自动化，一个生产车间仅需4-6人。

参观得差不多，我们自己动手做水质测试实验。将三种不同品牌的
水进行对比，无一不为云南山泉的高品质而赞叹。同时，我们也学习到
了一些关于水的小常识，深刻地认识到水的可贵，下定决心要节约用水。

最后，我们参观了水源地，知道了这些甘甜的水从何而来，又是如何
提取的。云南山泉的取水点为古月泉，取水井深达497.35米。听讲解员
说，取水点的每一滴水都是地表水通过长达15年的时间，先后经过了粘
土层、青灰色玄武岩、兰灰色玄武岩和灰黑色玄武岩的多层过滤，才逐步
渗透到取水点的位置，保证了水的甘甜品质。而云南山泉的取水管采用
了德国进口的食品级不锈钢管，全封闭运行，进一步防止了水的二次污
染，保证了水质。

短短几个小时的参观学习，让我们收获满满，每个人脸上都洋溢
着笑容。

大家好，我是云南山泉中的一滴矿泉水。虽然我很渺小，但是我的经历可不平凡哦！
我的母亲是呈贡松茂村大山上的古月泉。我生活在地下497.35米的地方，我的家听起来是不是

很神秘、很独特呢！我流经200多米厚的玄武岩，富含钙、镁、铁等多种矿物质和微量元素。水温常年
保持在16-17℃，水质清澈甘甜。现在的我只是原水，接下来我要经历无数道严密的加工工序了。

工人叔叔把我灌进原水箱，经过5微米、1微米、0.22微米的过滤我来到臭氧混合塔。臭氧把我身
体里的细菌全部杀灭，却不会伤害到营养物质哦！带着淡淡的臭氧味，我奔向成品水箱。经过钛棒的
过滤，我就算完成了加工过程，这时的我就会进入灌装过程。

灌装之前先让我说说水桶吧。水桶采用食品级PC材料制成，样子像一个大酒瓶。它经过人工灯
检、闻味和23-26道不同水质的冲洗后，来到消毒车间进行消毒。最后我在无菌车间穿上了这件又干
净又舒适的“衣服”，进行贴标打码，优质矿泉水诞生了！别急，我还要在车间再待上两天，充分挥发臭
氧之后才和大家见面。

小朋友们听了我的介绍，是不是觉得我来之不易呢？我可是凝聚了无数工人叔叔的心血，但是在大
街小巷我们总能看到这样的画面：无数垃圾堆上、开会的会场、运动场地上等，随处可见喝了半瓶的水或
没有打开的瓶装水，瞬间变成了污水。这时的我十分痛心，暗自流泪。

水是生命之源，小朋友们要好好珍惜哦！

一行行、一列列井然有序的水桶，从冲洗到消毒，接着过滤，直至灌水、包
装……这所有的一切在云南山泉偌大的一个车间，竟能如此高效地完成，这
是谁创造的奇迹？除了那些先进的仪器设备以外，“幕后英雄”之美誉便非车
间工作人员莫属了。

在老师的带领下，我们喜出望外地踏进了参观通道，踏上了山泉之
旅。不一会儿，左边突然呈现出一块玻璃，使原本注意力集中在右边展板
的我，不由自主地将好奇的目光投向了左边——原来，这就是第一车间。
车间里有一条传输带，上面摆放着回收的水桶，一个个紧挨着，又都站立如
松，活像正在训练的军人。可真正摆布它们的“长官”，是两位正在工作的
阿姨。我静静端详着，一位阿姨主要负责回收水桶的初步检查并把水桶排
列到传输带上，让第二位阿姨工作起来更加方便。而最有趣的，毫无疑问
是第二位阿姨的工作了，只见她高高地坐在椅子上，一旦有水桶传输到她
的位置时，她便会用一只手拿起水桶，然后把鼻子伸过去，快速地嗅一遍，
接着又用敏锐的目光扫视水桶内部，确保无异常现象后，才放下水桶，又开
始了下一个水桶的检查。

我停下脚步，时间仿佛细沙一般，仿佛高山清泉一般，慢慢流逝，慢慢流
淌。5分钟过去了，那位阿姨又一次拿起了水桶，我还欣喜地以为可以有新花
样了，可她仍像之前一样：拿，嗅，扫，放……没有丝毫的变化。她不累吗？她
的手不酸吗？我开始觉得她的工作是重复而枯燥的，但转念又想，若真是那
样的乏味枯燥，或许这位阿姨也就不会在长时间里保持同一个高频动作了，
任何人也不会。事实上，不仅只有这两位阿姨，车间里的所有员工皆是如此，
我所见的对他们而言已是家常便饭。而往往能在这些表面看似无趣的事情
中坚持下来的人，他们都有着一股属于自己强大的力量——信念，坚定不移
的信念！

云南山泉全体员工的信念就是要让身边人、云南人、中国人乃至全世界
的人，喝上高品质的云南山泉。那我们呢？我们每一个人都应该有自己的信
念，凭借信念奋斗一生，创造幸福的未来。

吴昊媛
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云南山泉的自述

张歆悦
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指导老师：王帅

不普通的矿泉水

从我记事起，家里就一直喝云南山泉，而我对水桶上那蓝色的标签，特别是“好水源于大山”这几
个字印象非常深刻。妈妈曾是云南山泉的一名工作人员，给我讲过很多关于云南山泉的故事。今天，
我有幸作为一名小记者，来到了云南山泉的生产基地。

一下车，映入眼帘的就是一大片壮观的蓝色厂房，很有气势，而我们要进入厂区，就必须穿戴上专
用的背心和头盔。在工作人员带领下，我们进入车间参观通道，我和小伙伴们连连发出惊叹声，眼前
那机械化的流水线，太厉害了。工作人员告诉我们，别小看一桶水，光是一只水桶的清洗要经过23道
工序，就像老中医看病一样要“望、闻、问、切”，以确保没有一只脏桶、漏桶。而这样的流水线，据说每
小时最快能灌装2000桶，一天就是好几万桶，整个过程无需人工操作，都是机械化。

来到水源地，工作人员告诉我们，云南山泉的每一滴水都是取自于地下深层的玄武层，水井深达
497.35米，绝不掺杂自来水、湖水等。从源头层层把控，因为大山公司20年来，只专注于一件事：确保
消费者喝到的每一滴云南山泉，都是安全、健康的。

我记得妈妈曾经告诉过我，云南山泉的创始人是云南本土的山国勇先生，在1999年昆明世博会
时云南山泉一上市就一炮而红，在后来的发展中，云南山泉成为了云南本地家喻户晓的明星产品。后
来，为了让企业有更好、更大的发展，云南山泉和雀巢集团合资，成为了一家外资企业，云南山泉也慢
慢地走向高端市场，走出云南，走向国际。

今天的探秘结束了，我收获了许多平时接触不到的水知识，也知道了保护水资源的重要性，在此
呼吁大家：节约用水，人人有责！
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收获不少水知识
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悟山泉

李玥辉
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一桶水的诞生

黄顺奕
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甘甜的泉水
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探访云南山泉

《水是生命之源》 / 严奕青
棕树营小学四（4）班 指导老师：李艳洪

《好水源于大山》 / 章瑞玲
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