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今天，我激动万分地参加春城晚报小记者活动——参观云南山泉水厂。
我们在工作人员的带领下进入车间，首先映入眼帘的是大大小小的不锈钢罐子，这些罐子是用来处理水的设备。原

水经过锡纸过滤，臭氧消毒，钛棒吸附，最后成为了可以饮用的成品水。
我们拐个弯上了楼梯就到了I5生产线，I5生产线是云南山泉最快的生产线。这里每天可以生产18000箱水，而制作

一瓶矿泉水需要经过吹瓶、灌装、加盖、检测、贴码、装箱等很多工序。但在我们参观I5生产线时，只看到两名工人叔叔在
维护机械的运作，整个实现了自动化生产。

参观完云南山泉水厂，使我感受到：制作一瓶矿泉水的工序有很多，看似简单，其实很复杂。一切生命活动都起源于
水，在地球上，哪里有水，哪里就有生命。所以我们要珍惜水，爱护水，并且做到人人都节约用水。

星期六下午，我们春城晚报小记者乘坐云南山泉专用大巴，前往呈贡松茂水源地和生产工厂一探究竟。上车后，老师
给我们发了带有安全反光条的马甲和安全帽，经过一个小时的路途，我们到达了云南山泉水源地。

我们还跟着云南山泉工作人员走进云南山泉生产工厂。云南山泉每一滴水都要经过106项检测，然后才可以生产出
合格的水，水桶要经清洗、检测和消毒后才可以装水、压盖、打码、套袋、储运。通过机器手和工人的合作，才能生产出一桶
桶安全健康的云南山泉水，然后进入市场销售。

后来我们又到了水文实验室，工作人员给我们进行了关于水的科普讲座，介绍了自来水、矿泉水、纯净水等不同水的
特性及制作工艺流程。

这次探秘云南山泉的水源地，让我们知道了从小爱惜水资源，节约用水，多喝安全健康水的重要性。看似简单的一瓶
矿泉水，制作起来有这么多的步骤，因此我们要用心珍惜水资源，不让眼泪成我们最后一滴生命水！

我们每天喝的饮用水从哪里来？生产水的过程
安全吗？为什么饮用水会分成纯净水、山泉水、矿泉
水……带着这些疑问，11 月 10 日下午我们一行 19名
春城晚报小记者来到呈贡松茂村探究云南山泉水源地
和生产工厂。

工作人员夏叔叔先介绍了桶装水和瓶装水的生产
工艺和流程，随后带我们参观生产线，亲眼目睹了从吹
瓶-灌装-加盖-检验-贴标-包装-入库的全过程。我
印象最深的是那条全自动瓶装水生产线，速度高达3.6
万瓶/小时，看得人眼花缭乱。这个先进的大车间仅需6
个工人，是因为高度的自动化将人员压缩了一半多。

接着我们来到水文实验室，自己动手做实验的机会
到啦！我先做电导率实验，用三种不同的瓶装水测了电
导率，数值分别是 2/68/120，原来这就是纯净水/山泉
水/矿泉水的区别，我发现一个规律：电导率数值越大，
代表矿物质含量越高。接着我又去做PH酸碱度实验，
几种水的 PH 值在 6.8-7.2 之间，数值低于 7 表示偏酸
性，高于7表示偏碱性。科学实验真有趣，让我学到不
少新知识。

最后我们来到水源特控区，原来云南山泉都取自地下
深层天然泉水，取水井深达497.35米，保证了安全、优质。

通过这次考察，我深刻地感受到喝的每一滴水都来
之不易！我们更要珍惜水资源，节约用水，但也要记住
多喝安全健康的水。

小记者们纷纷在留言板上写下自己的心声，我写了
几条节约用水的妙招，你们想知道我写了什么吗？那就
自己去云南山泉水源地看吧！

每次回老家路过呈贡时，都能看见高速旁有一排蓝色的房子，
上面写有“云南山泉水源地”几个大字。我一直对那些房子充满了
好奇：里面有什么？上周六，这个谜底终于被揭开了，我跟随春城
晚报小记者前往云南山泉松茂水源地和生产工厂，探访山泉水里
藏着的秘密。

穿上工作人员配发的黄色马甲，戴上蓝色安全帽，我们有序进
入了工厂。流水线上，一排排水桶仿佛等待检阅的士兵，整齐有
序地排列着，正接受工作人员的检验。解说员向我们介绍：“每一
只云南山泉的水桶，灌装前必须经过23道清洗消毒，以确保水桶
洁净安全。而水源是直接取自地下497.35米的天然矿泉水，经过
除杂质、臭氧消毒、钛棒吸附等工序后，再无菌灌装进清洗消毒好
的空桶中。”原来，一瓶小小的矿泉水要经过这么多道工序才能上
市呀！

“聚集在地表的雨水能称为矿泉水吗？”解说员的提问引起了
大家的好奇。正当大家各抒己见时，工作人员为我们揭晓了答案：
并不是所有的天然水都称为矿泉水，天然矿泉水是在特定的地质
条件下形成并存在岩层之中的地下矿泉水，具有矿物质含量丰富，
水质稳定，受污染风险小的特点。地表水需要经过10余年的循环、
渗透、吸附、过滤和净化才能形成天然矿泉水。这时，旁边的一位
叔叔说：“你们要多喝矿泉水，少喝纯净水。因为矿泉水能为人体
补充许多有益物质，而纯净水则相反会带走你身体内的微量元
素。”原来，小小的一滴矿泉水里竟有这么多的大学问！

接下来，我们还参观了古月泉水源地。里面空气清新、鸟语花
香，那汩汩流出的泉眼，就像一只清澄的大眼睛。为了保证取水点的
安全、洁净，这里24小时都有监控和工作人员在值守。

今天的探秘之旅，不仅让我了解了地球上的水资源分布和可
利用淡水资源的稀缺，也让我掌握了健康饮水的小常识，真是不虚
此行呀！

踏着凉爽的秋风，我们来到云南山泉水源地和生产基地。
桶装水是怎样穿“衣服”呢？矿泉水是如何“走进”包装桶里

的？当我们走进厂房里时，这些疑问得到了解答。我们亲眼目睹
了云南山泉从吹瓶、灌装、加盖、检测、贴标到包装的所有过程，我
感到无比新奇。

我们首先来到过滤车间，只见一排排大小不一的桶映入眼帘，
工人师傅介绍这是过滤水中的杂质和细菌的，有5微米、1微米和
0.2微米的过滤装置。在过滤器的旁边还有钛棒过滤器，吸附肉眼
看不见的细菌和杂质，而且一年就要换一次钛棒，价值可不菲！再
往前走，只见两个工人阿姨，一个在灯台下仔细查看矿泉水桶里有
没有异物，另一个阿姨用鼻子闻闻水桶内有没有异味。水桶沿着
传送带来到冲洗车间，被全自动的冲洗机器正反清洗，内外消毒。

令我最震撼的是包装车间，一条条流水线上整齐排列着无数瓶
小矿泉水，运动速度极快，让人眼花缭乱。一个巨大的机器手臂快速
准确地抓起24瓶小矿泉水迅速放入包装纸箱，不知疲倦地工作着。

接着，我们来到了水文试验室。叔叔阿姨们给我们介绍了关
于“水”的小知识，并告诉我们从小就要爱惜水资源，要节约用水。
听完讲座后，我们做了一些小试验，测量不同矿泉水的酸碱性和微
量元素含量，让我学到了平时学不到的知识。

随后，我们乘车来到了水资源特控区，只见一大片茂密的森林
覆盖着水源地。工作人员告诉我们，云南山泉以古月泉地下天然泉
水为原水，取水井居然深达497.35米。透过全封装的玻璃罩，我们
清楚地看到原水从地下源源不断地涌出，清澈、冰凉。据说一滴地
表水要想成为矿泉水，至少需要15年呢！

参观结束后，我心想：看似简单的一瓶水，原来竟要经历那么
多道工序，才能来到我们手中，真是不容易呀！以后我们一定要倍
加珍惜，节约用水，绝不浪费每一滴水。

周末，我们春城晚报小记者到云南大山饮品有限公司参观云南山泉瓶装水生产线。一想到云南山泉
甘甜纯净的味道和清新怡人的气息，我就恨不得大巴车能够插上翅膀立马飞到那里，好让我能够立即揭
开它神秘的面纱。

经过近2个小时的车程，我们终于到达了目的地，走进了云南山泉的生产基地。在一个小时的参观学
习中，看到那些机器像人一样分工合作，动作娴熟、有条不紊地摆弄着，然后变戏法般将一瓶瓶矿泉水呈
现在我们眼前，我的心里别提多新奇、多震撼了。而且，我还发现了云南山泉的3个小秘密，那就是净、多、
少。

“净”就是干净，表现在3个方面：水源干净，云南山泉使用的是从地下450米左右提采的深层矿泉水
源，非常纯净；厂房洁净，云南山泉生产车间的空气洁净度，局部要达到100级、整体要达到10000级，也
就是要达到无尘、无菌的效果，要求非常严格；设备干净，选用的是环保级的探采设备、输水管网、生产装
置和包装瓶，不会产生二次污染。

“多”也主要体现在3个方面：矿物元素多，云南山泉的水源要经过地表、黏土层、砾石碎石层、好几种
玄武岩层层层过滤形成，所以富含对身体有益的矿物质；指标多，为了保证水源安全，还要对照200多项
国家和国际指标对水质进行定期检测；工序多，云南山泉要经过原水提取、臭氧消毒、钛棒杀菌以及机器
吹灌、贴标、打码、称重、装箱等20多道工序，才能变成我们平常在超市和家里看到的瓶装水。

“少”，就是资源量少。目前，因为很多江河、湖泊受到污染，我们人类能够直接利用的淡水，仅占世界
淡水的1%，占地球全部水资源的万分之七。据此推算，人类能够利用的地下淡水更是少得可怜，我想大
概也就占世界淡水的万分之几。而云南山泉使用的深层矿泉水源要经过15年的时间才能慢慢渗透、积淀
形成，更是稀缺，不仅容易枯竭，而且很容易受到污染。可以说，在水的世界中，优质、干净的地下淡水，就
像动物界的大熊猫一样，都非常的珍稀和脆弱。

水是生命之源，没有干净、卫生的水，人类就无法生存。但是，很多时候我们只能望水兴叹、望湖兴
叹，比如我们眼前的滇池和在昆明城中穿行而过的河流，曾经因为污染而令人难受，更别提直接饮用了。
原来，要喝上一瓶干净、卫生的矿泉水是这么的重要，又是这么的不容易，这是我以前根本没有想到的。
今后，我一定要节约用水，不浪费一滴水，还要争做地球小卫士，去保护水源、保护环境。

日常生活中，大家都知道水利于万物，水是生命的
源泉。云南的崇山峻岭蕴藏了丰富的水资源，云南山泉
作为知名的饮用水生产企业，它的生产情况如何？水源
又是从何而来……带着这些疑问，我们春城晚报的小记
者组团前往云南山泉一探究竟。

周末的中午，高原蓝的天空中漂浮着朵朵白云。一
个多小时的车程后，我们顺利到达云南山泉的生产基
地，穿戴好安全背心和安全帽，我们在参观指导员的带
领下走进参观通道。

首先看到的是一只只经过检测、清洗、消毒的水桶
被重新灌入清澈透明的泉水，这让我们对云南山泉的生
产过程有了初步的感受。接下来，我们来到瓶装水的生
产线旁，干净明亮的生产车间里一瓶瓶清亮的泉水在流
水线上快乐地“奔跑”。

接着指导员给我们介绍了关于地球水资源以及云
南山泉水处理过程的知识，还让我们亲自体验了水质实
验。我们了解到：云南山泉是含有20多种对人体有益
的微量元素，为弱碱性，口感清甜，有益健康。

最后我们又来到水源特控区，这里是整个水源保护
区内管控最严密的核心区域，区域内植被茂密，有潺潺
溪水。在这里，我们终于看到清澈的泉水从地下源源不
断地涌出，指导员介绍，地下深井里涌出来的泉水要在
管道里经过过滤、臭氧消毒、钛棒吸附等层层关卡及检
测才能最终灌装。

通过这次探秘之旅，我了解到：可以饮用的淡水资
源是地球上非常宝贵的生命源泉，我们云南虽然水资源
非常丰富，但也来之不易。日常生活中，大家都应该树
立节约用水的意识。
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安全健康的云南山泉
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